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Настоящий стандарт распространяется на ручные и машинные 
плашки, предназначенные для нарезания метрической резьбы от Ml 
до М68 по ГОСТ 24705, 6 и 8-й степеней точности и трубной 
цилиндрической резьбы от G 1/16 до G 2

1
/4 по ГОСТ 6357 классов 

точности А и В. 
Плашки круглые ручные предназначены для слесарных работ 

и работ по нарезанию резьбы с использованием воротка или плаш-
кодержателя, при невращающейся плашке на станках общего на
значения. Плашки круглые машинные применяют для работ на 
токарных автоматах. 

Требования разд. 1, 2, 3, пп. 3б .11-3б .15 являются обяза
тельными, другие требования настоящего стандарта являются ре
комендуемыми. 

(Измененная редакция, Изм. № 3, 4, 5). 

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ 

1.1. Плашки круглые для метрической резьбы должны изготов
ляться трех типов: 

1 — для резьб диаметром от 1 мм до 3 мм; 
2 — для резьб диаметром от 1 мм до 6 мм; 
3 — для резьб диаметром св. 6 мм до 68 мм. 
(Измененная редакция, Изм. № 4). 
1.2. Конструкция и размеры плашек для метрической резьбы 

должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1. 



С. 2 ГОСТ 9740—71 









































































Продолжение табл. 1 

Р а з м е р ы , мм 

* Размеры, отсутствующие в ИСО 2568—88. 

П р и м е ч а н и я : 
1. Плашки для резьб диаметром свыше 42 мм с шагом 1,5 мм допускается изготавливать с выточкой. 

2. Размеры диаметра и шага резьбы, указанные в скобках, применять не рекомендуется. 
3. Допускается изготовление плашек размером М 3,5 и менее без выточек, плашек M12x l , 5 ; М14Х1.5 и 

М15х1,5 размером L = 14 мм. 

4. Допускается изготовление плашек МЗ—Мб размером di —3,5 мм. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я круглой плашки машинной с номинальным диа
метром резьбы d=6 мм, шагом Р = 1 мм, углом в плане ф = 25°, для поля допуска резьбы 6 g, 
правой: 

Плашка 2650—1573 6 g ГОСТ 9740—71 

То же, левой; 
Плашка 2650—1574 6 g ГОСТ 9740-71 
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То же, ручной, правой: 

Плашка 2650—1573 р6 g ГОСТ 9740—71 

То же, ручной, левой: 

Плашка 2650—1574 р 6g ГОСТ 9740—71. 

1.3. Конструкция и размеры плашек для трубной цилиндриче
ской резьбы должны соответствовать указанным на черт. 2 и в 
табл. 2. 



Т а б л и ц а 2 р 

Р а з м е р ы , мм л . 

* Размер, отсутствующий в ИСО 4231—87. 
П р и м е ч а н и е . (Исключено, Игм. № 5 ) , 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я круглой плашки 
машинной с обозначением размера резьбы 1/2 для класса точности 
резьбы А, правой: 

Плашка 2654—0157 А ГОСТ 9740—71 

То же, левой: 

Плашка 2654—0158 А ГОСТ 9740—71 

То же, ручной правой: 

Плашка 2654—0157 р А ГОСТ 9740—71 

То же, ручной левой: 

Плашка 2654—0158 р А ГОСТ 9740—71 

1.2. 1.3 (Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3, 4, 5). 
1.4. Размеры режущей части плашек должны соответствовать 

указанным на черт. 3 и в табл. 3. 
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для метрической резьбы диаметрами d св. 2,5 мм и трубной 
цилиндрической резьбы — 25 °; 

б) задний угол на заборном конусе а = 6—8°. 

П р и м е ч а н и е . По требованию потребителя допускается изготовлять 
плашки с углом в плане ср: 

для метрической резьбы диаметрами 
d до 2,5 мм (типы 1, 2) п 3 мм (тип I) — 45°; 
d св. 2,5 мм — 30 и 45°. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 
1.6. Элементы конструкции и геометрические параметры круг

лых плашек указаны в приложении (рекомендуемом). 
1.7. Основные размеры плашек для метрической резьбы в зави

симости от номинального диаметра и шага резьбы указаны в при
ложении 4. 

(Введен дополнительно, Изм. № 4) . 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
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Черт. 4 

Т а б л и ц а За ! 

П р и м е ч а н и е . Предельные отклонения размеров и величины биения от
носятся к плашкам до их разрезки. 

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3, 4, 5). 
2.9. (Исключен, Изм. № 5). 

* Допустимые предельные отклонения ручных плашек. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

Рекомендуемое 

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 

КРУГЛЫХ ПЛАШЕК 

1. Элементы конструкции и геометрические параметры круглых плашек 
типа I для нарезания метрической резьбы указаны на черт. 1 и в табл. 1. 

* Размеры для справок 

Черт. 1 

3. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 

Транспортирование и хранение — но ГОСТ 18088. 
Разд. 3. (Измененная редакция, Изм.№ 4). 
Разд. 4. (Исключен, Изм. № 3). 
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Т а б л и ц а 1 

мм 

(Измененная редакция, Изм. № 3, 4) . 
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2. Элементы конструкции и геометрические параметры круглых плашек 
типа 2 и 3 для нарезания метрической резьбы указаны на черт. 2 и в табл. 2. 

А - А 
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3. Элементы конструкции и геометрические параметры круглых плашек, 
для нарезания трубной цилиндрической резьбы указаны на черт. 3 и в табл. 3. 

* Размер для справок. 

Черт. 3 


