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Срок действия с 01.01.85 

до 01.07.95 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону 

Настоящий стандарт распространяется на шлифовальные кру
ги общего применения на керамический (КПГ, КМ), бакелитовой 
(Б), вулканитовой (В) связках, изготавливаемые для нужд на
родного хозяйства и экспорта. 

Стандарт не распространяется на отрезные круги, обдирочные 
круги зернистостей 63 и более, круги типов 1 и 5 для ручных 
машин и хозяйственного назначения. 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2) 

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

1.1. Круги должны изготовляться следующих типов: 
1 —прямого профиля; 
4 — с двусторонним коническим профилем; 
3 — с коническим профилем; 
5 — с выточкой; 
23 — с конической выточкой; 
7 — с двусторонней выточкой; 
2 — кольцевые; 
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6 — чашечные цилиндрические; 
11 — чашечные конические; 
12 и 14—тарельчатые; 
36 — с запрессованными крепежными элементами; 
10 — с двусторонней выточкой и ступицей; 
26 — с двусторонней конической выточкой. 
(Измененная редакция, Изм. № 2 ) . 
1.1а. Обозначения типов кругов и размеров кругов ранее дей

ствовавших и по настоящему стандарту должны соответствовать 
указанным в обязательном приложении 2. 

1.16. Обозначения профилей для кругов типов 1, 5, 7 должны 
соответствовать указанным в рекомендуемом приложении 3. 

1.1а, 1.16. (Введены дополнительно, Изм. № 2) 
1.2. Размеры кругов должны соответствовать указанным на 

черт. 1 —14 и в табл. 1—13. 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я круга типа 1 
наружным диаметром D=500 мм, высотой 7 = 5 0 мм, диаметром 
посадочного отверстия //=305 мм, из белого электрокорунда мар
ки 24А, зернистости 10-П, степени твердости С2, номером струк
туры 7, на керамической связке КПГ с рабочей скоростью 35 м/с, 
класса точности А, 1-го класса неуравновешенности: 
1 50&Х50X305 24А 10-П С2 7 КПГ 35 м/с А 1 кл. ГОСТ 2424—83 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2) 
1.3. Обозначения размеров и типоразмеров кругов указаны в 

рекомендуемом приложении 4. 
В условных обозначениях кругов указывают только их основные 

размеры: DxTxW — для типов 2 и 37; DxTxH — для остальных 
тдпов. 

(,Введен дополнительно, Изм. № 2 ) . 
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Круги должны изготовляться в соответствии с требования
ми настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвержденным в 
установленном порядке. 

2.2. Круги должны изготовляться из шлифовальных материа
лов зернистостей, указанных в табл. 14. 

(Измененная редакция, Изм. № 2) 
2.3. Круги должны изготовляться классов точности: АА; А и Б. 
2.4. Зерновой состав шлифовальных материалов — по ГОСТ 

3647. 
2.5. Предельные отклонения размеров кругов должны соответ

ствовать указанным в табл. 15—18. 
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Т а б л и ц а 18 

Диаметр центрального отверстия кругов типов 36, 2 

2.6. Допуски формы и расположения поверхностей должны со
ответствовать указанным в табл. 19—22. 

П р и м е ч а н и я : 
1. Для кругов типа 36 допуск параллельности плоскостности не должен 

превышать 0,8 мм для классов точности АА и А; 1,0 м м — д л я класса точ
ности Б. 

2. (Исключено, Изм. № 2) 
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2.4.—2.6. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2) . 
2.7. Радиус закругления кромок или размер фасок на кругах 

не должен превышать: 

0,5 мм — для 7 ^ 1 0 мм; 
1,0 мм —для 10 мм<7

,
г£^25 мм; 

2,0 мм —для 25 мм<Т " ^ 4 0 мм; 
3,0 мм — для 40 м м < Г ^ 1 0 0 мм; 
4,0 мм — для Г>100 мм. 

(Измененная редакция, Изм. № 2) 
2.8. Трещины на кругах не допускаются. 
2.9. Внешний вид кругов должен соответствовать требованиям, 

указанным в табл. 23. 
Внешний вид кругов, аттестованных на государственный Знак 

качества, должен соответствовать требованиям для кругов клас
са точности не ниже А. 

2.10. На поверхности отверстия или выточки допускается на
носить калибровочный слой толщиной не более 5 мм. 

2.11. Твердость кругов — по ГОСТ 18118, ГОСТ 19202, ГОСТ 
21323, ГОСТ 25961. 

2.10, 2.11. (Измененная редакция, Изм. № 1). 
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2.12. Классы неуравновешенности по ГОСТ 3060 должны бытм 
1 — для кругов класса точности АА; 1 и 2 — для кругов клас

са точности А и аттестованных на государственный Знак каче
ства; 

1, 2 и 3 — для кругов класса точности Б. 
2.13. Механическая прочность кругов должна обеспечивать их 

работу с рабочими скоростями, указанными в табл. 24. 

2.14. Эксплуатационные показатели качества кругов на кера
мической связке должны соответствовать указанным в табл. 25 в 
2ба при условиях обработки по табл. 26. 
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П р и м е ч а н и е . Для кругов из нормального электрокорунда значения 
показателей (кроме параметра шероховатости) должны быть умножены в* 
0,8; из хромотитанистого и кремниево-магниевого электрокорунда — на 1,2; и» 
монокорунда — на 1,5 по сравнению со значениями показателей для кругов т 
белого электрокорунда, Для кругов из черного карбида кремния значения по
казателей (кроме параметра шероховатости) должны быть умножены на 03 
по сравнению со значениями показателей для кругов из зеленого карбида 
кремния. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ $ 

Рекомендуемое 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я типоразмера кру
га типа 1, с профилем N, наружным диаметром D = 600 мм, высо
той Г=8 0 мм, диаметром посадочного отверстия # = 3 0 5 мм: 

1—N—600X80X305 
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ОБОЗНАЧЕНИЯ РАЗМЕРОВ И ТИПОРАЗМЕРОВ КРУГОВ 

Т а б л и ц а 28-

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 

Рекомендуемое 
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