
РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ 

С П Л А С Т И Н А М И ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Конструкция и размеры 

Carbide-tipped cutting-off turning tools. 

Design and dimensions 

ГОСТ 

18884-73* 
Взамен 

ГОСТ 6 7 4 3 — 6 1 

в части типа IX; 

М Н 5 2 0 4 — 6 4 ; 

М Н 5 9 6 — 6 4 ; 

М Н 5 9 8 — 6 4 ; 

М Н 5 9 7 — 6 4 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 

СССР от 8 июня 1973 г. № 1429 срок введения установлен 

1. Настоящий стандарт распространяется на токарные отрез
ные резцы общего назначения с напаянными пластинами из твер
дого сплава. 

(Измененная редакция, Изм. № 1 ) . 
2. Конструкция и основные размеры резцов должны соответ

ствовать указанным на черт. 1, 2 и в табл. 1, 2. 

с 01.07.74 

Проверен в 1980 г. 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону 



Стр. 2 ГОСТ 18884—73 



Т а б л и ц а 1 
Р а з м е р ы в мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я правого резца, исполнения 1, сечением hХ 
Х b=25Х16 мм, ф=90°, с пластиной из твердого сплава марки ВК6: 

Резец 2130-0255 ВК6 ГОСТ 18884—73 



Стр. 4 ГОСТ 18884—73 



Т а б л и ц а 2 

Р а з м е р ы в мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я правого резца, исполнения 4, сечением hХ 
Хb = 25Х16 мм, ф=90°, с п л а с тиной из твердого сплава марки ВК6: 

Резец 2130-0103 ВК6 ГОСТ 18884—73 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3). 



GTP . 6 ГОСТ 18884—73 

3. Величины радиусов скруглений и фасок, не указанные в 
настоящем стандарте, принимаются по технологическим сообра
жениям. 

4. Элементы конструкций и геометрические параметры резцов 
указаны в рекомендуемом приложении. 

5. Форма заточки передней поверхности и доводка режущей 
части указаны в рекомендуемом приложении 2 к ГОСТ 18877—73. 

6. Технические требования — по ГОСТ 5688—61. 
7. (Исключен, Изм. № 2) . 


